Acetal Discs

Item Code Product Description

9011255 ZIRLUX ACETAL MILLING DISC A1 98.5x15mm

9011260 ZIRLUX ACETAL MILLING DISC A1 98.5x20mm

9011266 ZIRLUX ACETAL MILLING DISC A1 98.5X25mm

9011256 ZIRLUX ACETAL MILLING DISC A2 98.5x15mm

9011261 ZIRLUX ACETAL MILLING DISC A2 98.5x20mm

9011267 ZIRLUX ACETAL MILLING DISC A2 98.5X25mm

9011257 ZIRLUX ACETAL MILLING DISC A3.598.5x15mm

9011262 ZIRLUX ACETAL MILLING DISC A3.598.5x20mm

9011268 ZIRLUX ACETAL MILLING DISC A3.598.5X25mm

9011258 ZIRLUX ACETAL MILLING DISC B1 98.5x15mm

9011263 ZIRLUX ACETAL MILLING DISC B1 98.5x20mm

9011269 ZIRLUX ACETAL MILLING DISC B1 98.5X25mm

9011259 ZIRLUX ACETAL MILLING DISC G2 (BLEACHED) 98.5x15mm
9011264 ZIRLUX ACETAL MILLING DISC G2 (BLEACHED) 98.5x20mm
9011270 ZIRLUX ACETAL MILLING DISC G2 (BLEACHED) 98.5X25mm

ZIRLUX ACETAL — NAVOD K POUZITI
CAST 1: PREHLED

Zirlux Acetal je Cista, vysoce krystalicka acetalova kopolymerova pryskyfice, kterd ma vysokou
pevnost v tahu a ohybu, odolnost proti Unavé a vysokou tvrdost. Tyto vlastnosti, kombinované s
velmi nizkou absorpci vlhkosti, ¢ini materidl acetalu idealni k frézovani riznych odnimatelnych
zubnich prostfedk(, véetné dil¢ich ramcl zubnich protéz, provizornich korunek a mustk( a
nosnych dil( skusu.

CAST 2: SLOZENi VYROBKU

Slozka Pfiblizna % hmotnost

Polyoxymethelene kopolymer 99 a7 100

Pigmenty <1,0




CAST 3: TECHNICKE UDAIJE

Vlastnost Metoda Jednotka Hodnota
Hustota ASTM D792 g/cms 1,41
Pevnost v tahu (nové) ASTM D638 MPa 61,00
Modul v tahu ASTM D638 MPa 2820.00
Pevnost v ohybu (nové) | ASTM D790 MPa 90,00
Modul v ohybu ASTM D790 MPa 2620,00
Absorpce vlhkosti ASTM D570 hmot.% 0,22
Izod rdz, vrubovany ASTM D256 Ft-Ib/in (J/m) | 1,00

CAST 4: INDIKACE

Vyjimatelné protetické dentalni
prostiedky

Casteéna zubni ndhrada

Ramec ¢astecné protézy

Provizorni korunka a mustek

Nosny dil skusu

CAST 7: NAVRH OBNOVY

Ramec ¢asteéné protézy (minimalni tloustka)

e Hlavni spojka: 0,7 mm.

¢ Oblast sedla: 0,5 mm

* Spona na predni zub

® 2,0 mm, kde se spona pfipojuje k rdmci, ztenceni na 0,7 mm na Spicce

Spona na zadni zub
® 2,5 mm, kde se spona pfipojuje k rdmci, ztenceni na 0,7 mm na Spicce

Provizorni korunka a mustek
¢ 0,5 mm minimalni tloustka
¢ 0,03 mm cementova Stérbina

CAST 8: FREZOVANI

1. Nainstalujte kotouc podle pokyn( systému CAM. Nastavte faktor zvétseni do jednotky

s pomérem 1:1.

2. Spustte frézku.

3. Podle prostredku, ktery chcete vyrobit, zvolte vhodnou strategii frézovani.

4. Jakmile skon¢i operace frézovani, vyjméte kotouc¢ obsahujici frézovanou nahradu chrupu.

CAST 9: PO FREZOVANI



1. Pomoci oddélovaciho kotouce nebo vhodného akrylatového vrtaku odstrante
nahradu(ndhrady) z kotouce.

2. K vylesténi nahrady vloZte novy lestici kotouc nebo lesticku s lesticim materidlem vhodnym na
termoplastické materidly a leStéte vSechny oblasti prostfedku az do odstranéni vSech skrabanc(
a dosazeni vysokého lesku.

Poznamka: VSechny kotouce Zirlux Acetal jsou uréeny vyhradné k pouZiti zubnim lékafem nebo
na jeho objednavku. Nejsou uréeny k pouZiti Sirokou verejnosti ani k béZnému prodeji.

CAST 10: MANIPULACE A SKLADOVANI
Viz bezpecnostni datovy list.

CAST 11: OBECNE PLATNE PREDPISY
Specifikace 1SO 9001 a 13485



