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INSTRUCTIONS FOR USE

~

Sintering schedule for Anterior Multilayer (4 Steps)

Procedure | Start temperature Finishing temperature | Holding Time| Heating velocity

1. Fix the blank according to the CAM-System instructions, set the enlargement-factor. (°C) (°C) (min.) (°C/min)

Mckg sure to se’rl’rhe Mulfilayer disc in the right direction on device. Please note the Step 1 Room Temperature 1150 225; 0 5

marking on the disc.
3. After milling, extract the blank with the framework/anatomy crown. Step 3 1450 1450 120 0
4, Remove the restoration from the blank/ block with fissure bur. Step 4 1450 100 Furnace
5. Remove any dust from the restoration with air-gun before sintering cooling
6. Stain according to the target shade of the restoration. (Note: the Multilayer blank can — ,

miss this step) The running fime of program: 495min

7. Dry the crown completely before sintering .
8. Position the restoration on the sinter tray inside furnace Indications:
9. Program your furnace according to its IFU according to sinter program shown below. , ,
10. Run the sintering cycle Anterior Multilayer
11. Wait until cool down is completed before removing the sintered restoration Crown _ v
12. Inspect the restorafion in respect of flaws, wall thickness, seat and margin fit. If neces- 2- un!’r br!dge v
sary, make small adjustments with a water-cooled diamond milling bur or use special 3- unit bridge v
polishing tool for Zirconia, pay attention while polishing to avoid subfissure and edge Telescopic crown | v
oreak | Veneer v

13. Rinse the restoration with water and dry it completely. Framework is now ready for ve-

neering. Full contour crown is ready for glazing. Limitations are listed in table 1.

Table 1: Indications of use and maximum number of pontics.

Safety measures

« Design the framework fo maximize cross-sections. Process chain Material | Single unit crowns Bridges, number of pontics

« Carefully read the SDS. Anferior Posterior Anferior | Posterior
Porous blank/block

Sintering temperature: is machined to enlarged | 5Y-TZP | X X 1 1

framework/autonomic
crown,then sintered

Sintering schedule for Anterior Multilayer (7 Steps) and veneoroad

"X” indicated; digits show maximum number of pontics
Procedure| Start temperature  |Finishing temperature | Holding Time | Heating velocity The number of restoration with ponfic should nof be more than 3 unifs.
CO) O (min.) CC/min) %A(\)Ilrﬂ;lgxk—)tjlfr]hng; Zfefg:ep% gﬁrc ugreots/é ro’rrh%ncTQSn?Ser of a dental professional. They are not

Step 1 Room Temperature| 1150 140.63; 0 8 '
Step 2 1150 1150 30 0 Contraindications
Step 3 1180 1300 75,0 2 Contraindications are all applications not indicated in table 1 above.
Step 4 1300 1450 37.5;0 4 Chemical Composition
Step & 1450 1450 120 0 Anterior Multilayer
Step 6 1450 800 81.25; 0 -8 2rO,+HfO, 86.3%~94.2%
Step 7 800 100 Furnace cooling Y,0, 5.8~9.7%
The running time of program 484.38min Er,O, <2%

Fe,O, <0.5%

ALO, <0.5%

Ofthers <0.5%




Physical and Chemical Properties

Anterior Multilayer

Density after sintering (g/cm?)

=6.0

CTE after sintering (25-500°C)

(10.5+1.0)x 10K

3-point bending strength after sintering (MPQ) > 600(Av.)
surface monoclinic phase content < 5%
after accelerate aging

Visable light tfransmittance (1.0+0.02mm) -
Chemical solubility after sintering (ug/cm2) < 100
Radioactivity after sintering (Bq/Q) <0.1
Sintering temperature (°C) 1430-1470

Recommended 1450

INSTRUCCIONES DE USO '

1.

2.
3.
4.
d.
6.

O oo N

Fije la pieza segun las instrucciones del sistema CAM, agjustando el factor de alargao-
miento. Asegurese de que fijar el disco Multicapa en el dispositivo en la direccidon cor-
recta. Hay una marca en la pieza.

Comience a fresar.

Después del fresado, extraiga la pieza con el armazén/corona anatémica.

Retire la restauracion de la pieza/bloque con la rebaba de fisura.

Retire todo resto de polvo de la restauracion con pistola de aire antes de sinterizar
Tina de acuerdo con el tono final de la restauracion. (Nota: en la pieza multicapa pue-
de evitar este paso)

Seque completamente la corona antes del sinterizado

Cologue la restauracion sobre la bandeja de sinterizado dentro del horno

Programe su horno de acuerdo a su IFU segun el programa de sinterizado que se mu-
estra a continuacion.

10. Ejecute el ciclo de sinterizado
11. Antes de refirar la restauracion sinterizada espere hasta que se enfrie por completo
12. Inspeccione la restauracion con respecto a defectos, espesor de la pared, gjuste del

asiento y del margen. Si es necesario, haga pequenos ajustes con una fresa de dia-
mante enfriada por agua, o utilice una herramienta de pulido especial para Zirconia,
prestando atencidn al pulir para evitar sub-fisuras y roturas de borde.

13. Enjuague la restauracion con agua y séquela completamente. El armazon estd listo aho-

ra para el enchapado. La corona de contorno completo esta lista para el esmaltado.

Medidas de seguridad
* Disene el armazdn para maximizar las secciones fransversales.
* Lea atentamente el SDS.

Temperatura de sinterizado:
Programa de sinterizado para Multicapa Anterior (7 pasos)

Procedimiento | Temperatura |Temperatura Tiempo de Velocidad de

Inicial (°C) Final (°C) Mantenimiento | calentamiento
(°C/min)

Paso 1 Temperatura de | 1150 140,63; 0 8
la Habitacion

Paso 2 1150 1150 30 0

Paso 3 1150 1300 75; 0 2

Paso 4 1300 1450 37,5; 0 4

Paso 5 1450 1450 120 0

Paso 6 1450 800 81,25, 0 -8

Paso 7 800 100 Enfriamiento del horno

Tiempo de funcionamiento del programa: 484,38min



Programa de sinterizado para Multicapa Anterior (4 pasos)

Propiedades Fisicas y Quimicas

Multicapa Anterior

Densidad después del sinterizado (g/cm?d)

=6.0

CTE después del sinterizado (25-500°C)

(10.5+1.0)x10°K!

Resistencia a la flexion de tres puntos

Procedimiento | Temperatura | Temperatura Final | Tiempo de Velocidad de

Inicial (°C) S Mantenimiento|calentamiento (°C/min)
Pasol Temperatura de

la Habitacion 1150 225; 0 5
Paso 2 1150 1450 150; 0 2
Paso 3 1450 1450 120 0
Paso 4 1450 100 Enfriamiento

del horno

Tiempo de funcionamiento del programa: 495min

Indicaciones:

Mdlticapa Anterior

Corona

Puente de 2 unidades
Puente de 3 unidades
Corona telescopica
Carilla

k=<

Las limitaciones se enumeran en la tabla 1.

Tabla 1: Indicaciones de uso y nimero maximo de pdonticos.

después del sinterizado (MPa) > 600(Av.)
contenido de fase monoclinica de la superficie

después del envejecimiento acelerado < 5%
Transmitancia de luz visible

(1,0+£0,02mm) -
Solubilidad quimica después del

sinterizado (ug/cm?) < 100
Radioactividad después del

sinterizado (Ba/Q) <0.1
Temperatura de sinterizado (°C) 1430-1470

Recommended 1450

Cadena de proceso

Material Coronas individual

Puentes, nimero de pdnticos

Anterior

Posterior

Anterior

Posterior

La pieza/blogque porosos
se mecaniza para alargar | 8Y-TZP | X X
el armazén/la corona
anatémica, luego
sinterizado y enchapado

|

X" indicado; los digitos muestran el nimero maximo de ponticos
El nUmero de restauraciones con pdntico no debe ser superior a 3 unidades.

Todos las piezas Zirlux son solamente para el uso de un dentista profesional o para cumplir

con sus ordenes. No son para uso del publico en general o sin una receta.

Contraindicaciones

Las contraindicaciones son todas las aplicaciones que no se indican en la tabla 1

ubicada arriba.

Composicion quimica
Mdlticapa Anterior
2rO +HfO, 86.3%~94.2%
Y,0O, 5.8~9.7%
Er,O, <2%
Fe,O, <0.5%
AlLO, <0.5%
Oftros <0.5%




INSTRUCTIONS D’UTILISATION '

1. Fixez I'ébauche, (disque ou bloc), conformément aux instructions de la machine de
CAM-, réglez le facteur d'agrandissement. Veillez & positionner le disque multicouche
dans la bonne orientation sur I'appareil en vous référant au repére sur I'ébauche.
Démarrez I'usinage
Apres I'usinage, retirez I'’ébauche avec la restauration..

. Enlevez la restauration du disque/bloc avec une fraise d fissure.

Eliminez la poussiere de la restauration avec une soufflette avant frittage

Sil'usinage a été fait dans une ébauche White (neutre) colorez selon la teinte choisie.
(Remarque : I'ébauche Multicouche peut éviter cette étape)

Déshydratez complétement sous une lampe infra-rouge la restauration avant frittage
Positionnez la restauration sur le plateau de sintérisation et I'ensemble a I'intérieur du four
Programmez votre four selon son mode d’emploi et selon le programme de sintérisation
indiqué ci-dessous.

10. Exécutez le cycle de sintérisation.

11. Attendez que le refroidissement soit ferminé avant d’enlever la restauration du four.

12. Inspectez la restauration, I'épaisseur de la paroi, I'adaptation et la précision marginale.

Si nécessaire, faites de petits ajustements avec une fraise diamant refroidie  I'eau ou
utilisez un outil de polissage spécial pour zircone, faites attention pendant ces étapes de
ne pas stresser ou chauffer afin d’éviter une fissure interne et/ou une fracture du bord.

13. Rincez la restauration avec de I'eau et séchez-la complétement. S'il s’agit d’une ar-

mature, elle est maintenant préte pour la stratification. S'il s’agit de couronne anato-
mique, elle est préte pour le glacage.

oUTN LN

0 oo N

Mesures de sécurité
e Concevoir I'armature afin d’optimiser les sections tfransversales.
¢ Lisez attentivement la Fiche de sécurité

Températures et programmes de frittage :
Programme de sintérisation pour Multicouches Antérieures (7 étapes)

Etapes Température | Température Temps par Vitesse de
Départ (°C) Arrivée (°C) étape (min) Chauffe(°C/min)

Etape 1 Température | 1150 140,63; 0 8
ambiante

Etape 2 1150 1150 30 0

Etape 3 1150 1300 750 2

Etape 4 1300 1450 37,50 4

Etape 5 1450 1450 120 0

Etape 6 1450 800 81,25, 0 -8

Etape 7 800 100 Refroidissement four éteint

Durée du programme : 484.38 min

Programme de sintérisation pour Multicouches Antérieures (4 étapes)

Etapes Température Température Temps par Vitesse de Chauffe
(°C) Départ (°C) Arrivée tape (min) (°C/min)

Etape 1 Température 1150 225: 0 5
ambiante

Ftape 2 1150 1450 150; 0 2

Ftape 3 | 1450 1450 120 0

Etape 4 1450 100 Refroidissement four éteint

Durée du programme : 495 min

Indications :

Multicouche Antérieur

Chape et Couronne v
2-contigues v
Bridge 3 éléments v
Couronne télescopique v
Facette v

Les limitations sont répertoriées dans le tableau 1.
Tableau 1 : Indications d’utilisation et nombre maximum de pontiques

Chaine de processus | Matériaul Couronnes simples Ponts, nombre de pontiques

Antérieur | Postérieur | Antérieur | Postérieur

L'ébauche/bloc
est usiné avec un facteur 5Y-TZP | X X 1 1
d’agrandissement.
Armature /couronne
autonomique

« X » indiquée ; les chiffres indiguent le nombre maximal de pontiques

Le nombre de restauration antérieure avec pontique ne devrait pas dépasser 3 éléments.
Toutes les Ebauches Zirlux-sont uniguement destinées & une utilisation sur commande d’un
dentiste. Elles ne doivent pas étre utilis€es par le grand public ou sans ordonnance.

Contre-indications
Les contre-indications sont toutes les applications non inscrites au tableau 1 ci-dessus.

Composition chimique

Multicouches Antérieur

2rO+HfO, 86.3%~94.2%
Y,0, 5.8~9.7%
Er,O, <2%

Fe,O, <0.5%

ALO, <0.5%

Autres <0.5%




Propriétés Physique et Chimique

Multicouches Antérieur

Densité aprés frittage (g/cm?)

=6.0

CDT apres frittage (25-500 )

(10.5+1.0)x10°K"!

Résistance d la flexion 3 points aprées frittage (MPa) > 600(AV.)
Teneur en cristfaux monocliniques de < 5%
surface aprées vielllissement accéléré

Transmission de la lumiére visible (1.0+0.02mm) -
Solubilité chimique apres frittage (ug/cm?2) < 100
Radioactivité apres frittage (Ba/g) <0.1
Température de frittage (°C) 1430-1470

Recommandée 1450

GEBRAUCHSANWEISUNG |

1.

Fixieren Sie den Rohling gemdaB den CAM-System-Anweisungen, stellen Sie den Vergro-
Berungsfaktor ein. Stellen Sie sicher, dass die Multilayer-Disk in die richfige Richtung im
Gerat eingestellt ist. Es ist eine Markierung auf dem Rohling.

2. Frdsvorgang beginnen.

3. Nach dem Frdsen den Rohling mit dem GerUst/anatomische Krone herausziehen.

4. Entnehmen Sie die Restauration von der Disk- / Block mit Fissuren-Bohrer.

5. Staub vor dem Sintern von der Restauration mit Luftpistole entfernen.

6. Einfarben der Restauration nach dem gewunschten Zielfarbton. (Hinweis: Die Multilayer-Disk
kann diesen Schritt unbeachtet lassen).

7. Die Krone vor dem Sintern vollstdndig frocknen

8. Stellen Sie die Restauration auf die Sinterablage im Ofen

9. Programmieren Sie, wie im unfen beschriebenen Sinterprogramm, Inren Ofen gemaR
Gebrauchsanweisung.

10. FUhren Sie den Sinterzyklus durch

11. Warten Sie, bis die AbkUhlung abgeschlossen ist, bevor Sie die gesinterte Restauration
entnehmen

12. Uberpriifen Sie die Restauration in Bezug auf Mangel, Wandstérke, Sitz- und Randan-
passung. Wenn ndtig, nehmen Sie kleine Anpassungen mit einem wassergekuhlten Di-
amantfraser vor oder mit einem speziellen Polierwerkzeug fur Zirkonoxid. Beim Polieren
darauf achten, Unterfissuren und Kantenbruch zu vermeiden.

13. Spulen Sie die Restauration mit Wasser und tfrocknen Sie sie vollstndig. Das GerUst ist
nun fertig fur die Verblendung. Die Vollkontur Krone ist bereit fur die Glasierung.

SicherheitsmaBnahmen

* Gestalten Sie das GerUst unter Einhaltung der Mindestwandstarken / Querschnitte.
* Lesen Sie das Sicherheitsdatenblatt sorgfdiltig durch.

Sintertemperatur:
Sintertabelle far Anterior Multilayer (7 Schritte)

Verfahren Start Temperatur Endtemperatur Haltezeit Aufheizgeschwi-
(®) (®) (min.) digkeit (°C/min)
Schrift 1 Raumtemperatur | 1150 140.63; 0 8
Schritt 2 1150 1150 30 0
Schrift 3 1150 1300 75,0 2
Schritt 4 1300 1450 37.5; 0 4
Schritt & 1450 1450 120 0
Schritt 6 1450 800 81.25; 0 -8
Schritt 7 800 100 Ofen Abkuhlung
Programm Laufzeit:484,38 Min




Sintertabelle far Anterior Multilayer (4 Schritte)

Physikalische und chemische Eigenschaften

Anterior Multilayer

Dichte nach dem Sintern (g / cm?)

=6.0

WAK nach dem Sintern (25-500°C)

(10.5+1.0)x10°K!

Verfahren Temperatur Endtemperatur Haltezeit Aufheizgeschwindigkeit
Start (°C) “C) (Min) (°C/min)

Schritt 1 Raumtemperatur|1150 225, 0 5

Schritt 2 1150 1450 150; 0 2

Schritt 3 1450 1450 120 0

Schritt 4 1450 100 Ofen AbkUhlung

Programm Laufzeit: 495 Min

Hinweise:

Anterior Multilayer

Krone

2-gliedrige Brucke

3-gliedrige Brucke

Teleskop Krone

Verblendung

<Lk

Einschr&nkungen sind in Tabelle 1 aufgezeichnet
Tabelle 1: Hinweise zum Gebrauch und Angabe der maximalen Anzahl von Brickengliedern.

3-Punkt-Biegefestigkeit nach dem Sintern (MPa) > 600(Av.)
Oberfldchliche monoklinische Phase nach < 5%
beschleunigter Alterung

Sichtbare Lichtdurchlassigkeit (1,0 + 0,02 mm) -
Chemische Loslichkeit nach dem Sintern (ug / cm?2) < 100
Radioaktivitdt nach dem Sintern (Bq/Q) <0.1
Sintertemperatur (°C) 1430-1470

Empfohlen 1450

bearbeitete Geruste /
anatomische Krone, dann
gesintert und verblendet

Ablaufkette Material | Einzeleinheit Kronen Bricken, Anzahl der
Brackenglieder
Front Seite Front Seite
Porose Disk / Block ist
hergestellt, um vergroBert |5Y-TZP | X X 1 1

X" angezeigt; Menge der maximalen Anzahl von Brickengliedern
Die Menge der Restaurationen mit Bruckengliedern sollte nicht mehr als 3 Einheiten sein.
Alle Zirlux-Disks sind ausschlieBlich fur den Gebrauch durch zahntechnisches/zahnarztli-

ches Personen gedacht.

Kontraindikationen

Kontraindikationen sind alle Aenwendungen, die nicht in Tabelle 1 angegeben sind.

Chemische Zusammensetzung
Anterior Multilayer
21O +HfO, 86.3%~94.2%
Y, 0, 5.8~9.7%
Er,O, <2%
Fe,O, <0.5%
ALO, <0.5%
Andere <0.5%




ISTRUZIONI D’USO

1. Fissare il disco secondo le istruzioni del Sistema CAM, impostare il fattore di ingrandi-
mento. Assicurarsi di impostare il disco Multfistrato nella giusta direzione sul portadisco
del CAM.

2. Awviare il fresatore.

3. Dopo la fresatura, estrarre il disco con la cornice.

4. Rimuovere la struttura dal disco.

5. Togliere la polvere dalla struttura con una pistola ad aria compressa prima della sinte-
rizzazione.

6. Asciugare completamente |la corona prima della sinterizzazione.

7. Posizionare il lavoro sul vassoio di sinterizzazione e inserirlo nel forno.

8. Programmare il forno a seconda del programma di sinterizzazione delle istruzioni d’uso.

9. Eseguire il ciclo di sinterizzazione.

10. Attendere fino a raffreddamento completato prima di rimuovere il lavoro sinterizzato.

11. Se necessario, eseguire piccoli aggiustamenti con una fresa diamantata raffreddata
ad acqua oppure usare uno strumento rotante di lucidatura apposito per zirconia,
prestare aftenzione durante |a lucidatura per evitare crepe o rotture dei bordi.

12. Sciacquare il lavoro con acqua e asciugare completamente. La struttura ora e’ pro-
nta per il rivestimento estetico in ceramica.

Misure di sicurezza:
* Disegnare |la cornice per massimizzare le sezioni a croce.
* Leggere con attenzione il SDS.

Programmi di sinterizzazione:
Programma di sinterizzazione per Multistrato Anteriore (7 step)

Programma di sinterizzazione per Multistrato Anteriore (4 step)

Procedura | Temperatura di Temperatura finale | Tempo di Velocita di salita

partenza (°C) O mantenimento (min.)| (°C/min)

Step 1 Temperatura 1150 140.63; 0 8
ambiente

Step 2 1150 1150 30 0

Step 3 1150 1300 75,02

Step 4 1300 1450 37.5; 0 4

Step 1450 1450 120 0

Step 6 1450 800 81.25; 0 -8

Step 7 800 100 Raffreddamento fornace

Tempo di esecuzione del programma: 484.38min

Procedura Temperatura di |[Temperatura Tempo di Velocitd di salita

partenza (°C) [finale (°C) mantenimento | (°C/min)
(Min)

Step 1 Temperatura 1150 225, 0 5
ambiente

Step 2 1180 1450 150; 0 2

Step 3 1450 1450 120 0

Step 4 1450 100 Raffreddamento fornace

Tempo di esecuzione del programma 495min

Indicazioni:

Anteriore Mulfistrato
Corona

2- unitd ponte

3- unitd ponte

Corona telescopica

Impiallacciatura

<Lk =

Limitazioni elencate nella tavola 1.
Tavola 1: Indicazioni d’uso e numero massimo di elementi intermedi.

Catena di processo

Materiale| Corone a unita singola

Ponti, numero di
elementi intermedi

Anteriore

Posteriore

Anteriore

Modulo/blocco poroso
lavorato a macchina per
allargamento di cornice
/corona aufonimica,

pOi sinterizzato e
impiallacciato

oY-TZP | X

X

1 1

"X” indicati; le cifre mostrano il numero Massimo di elementi intermedii
Il numero di ripristino con elementi infermedi non dovrebbe essere piu di 3 unitd.
Tutti i dischi Zirlux sono per esclusivo uso da parte di un professionista.

Controindicazion

Le controindicazioni sono tutte le applicazioni non indicate nella tavola 1 sopra.

Composizione chimica
Anteriore Multistrato

21O, +HfO, 86.3%~94.2%
Y, 0, 5.8~9.7%
Er,O, <2%
Fe,O, <0.5%
ALO, <0.5%
Altri <0.5%

Posteriore




Proprietd fisiche e chimiche

Anteriore Multistrato

Densitd dopo la sinterizzazione (g / cm?d)

=6.0

CTE dopo la sinterizzazione (25-500°C)

(10.5+1.0)x10°K"!

3-punti Resistensza alla flessione dopo > 600(Av.)
la sinterizzazione (MPa)

Fase monoclinica di superficie < 5%
contenuta dopo invecchiamento accelerato

Trasmissione luminosa visibile (1.0+0.02mm) -
solubilitd chimica dopo la sinterizzazione (ug/cm?2) <100
Radioativitd dopo la sinterizzazione (Bq/g) <0.1
temperatura di sinterizzazione (°C) 1430-1470

Raccomandato: 1450

GEBRUIKSINSTRUCTIES ‘

1. Fixeer de blank volgens de CAM-systeeminstructies, en stel de vergrotingsfactor in. Zorg
ervoor dat de Multilaag schijf in de juiste richting is geplaatst in het apparaat. Zie mar-
kering op de blank.

2. Start met frezen.

3. Extraheer na het frezen de blank met het werkstuk/de anatomische kroon.

4. Verwijder de restauratie van de blank met een fissuur boor.

5
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. Verwijder alle stof van de restauratie met het luchtpistool voor sinteren.
. Stain / inkleuren volgens de doelkleur van de restauratie. (Let op: de Mulfilaag blank
kan deze stap worden overgeslagen).
. Droog de kroon volledig voor het sinteren.
. Plaats de restauratie op het sinterbakje in oven.
. Programmeer uw oven volgens het IFU volgens sinterprogramma zoals hieronder weer-
gegeven.
10. Voer de sintercyclus uit.
11. Wacht totdat het afkoelen is voltooid voordat u de gesinterde restauratie verwijderd.
12. Inspecteer de restauratie op fouten, wanddikte, pasvorm en marge. Maak, indien no-
dig, kleine aanpassingen met een watergekoelde diamanten boor of maak gebruik
van speciaal polijstmateriaal voor Zirkonium, let op - voorzichtig polijsten om scheuren
en breken van de rand te voorkomen.
13. Spoel de restauratie met water en droog volledig. Het werkstuk is nu klaar om opbouw
te maken. Vol anatomische kroon is gereed om fe glazuren.
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Veiligheidsmaatregelen
* Ontwerp het werkstuk om doorsneden te maximaliseren.
* Lees zorgvuldig de SDS.

Sinter temperatuur:
Sinteren schema voor Voorkant Multilaag (7 Stappen)

Procedure Starttemperatuur | Afwerkingstemperatuur | Tijd Verwarmings-
O O (min.) snelheid(°C/min)

Stap 1 Raumtemperatur | 1150 140.63; 0 8

Stap 2 1150 1150 30 0

Stap 3 1150 1300 75,0 2

Stap 4 1300 1450 37.5;0 4

Stap & 1450 1450 120 0

Stap 6 1450 800 81.25; 0 -8

Stap 7 800 100 Oven afkoelen

De looptijd van het programma: 484.38min




Sinteren schema voor Voorkant Multilaag (4 Stappen)

Fysische en chemische eigenschappen

Voorkant Multilaag

Dichtheid na sinteren (g/cm3)

=6.0

CTE na sinteren (25-500°C)

(10.5+1.0)x10°K"!

Procedure Starttemperatuur Afwerkings- Tijd Verwarmingssnelheid
) temperatuur (°C) | (Min) (°C/min)
Stap 1 Kamertemperatuur | 1150 225; 0 5
Stap 2 1150 1450 150; 0 2
Stap 3 1450 1450 120 0
Stap 4 1450 100 Oven afkoelen
De looptijd van het programm: 495min
Indicaties:
Voorkant Multilaag

Kroon v

2-delige brug v

3-delige brug v

Telescopische kroon v

Fineer v

Beperkingen zijn genoemd in tabel 1.
Tabel 1: Gebruiksindicaties en maximaal aantal of dummytanden.

3-punts buigsterkte na sinteren (MPa) > 600(Av.)
Opperviakte monokliene fase inhoud < 5%

na versneld verouderen

Zichtbare lichttransmissie (1.0+0.02mm) -
Chemische oplosbaarheid na sinteren (ug/cm?2) < 100
Radioactiviteit na sinteren (Bq/Q) <0.1
Sinteren temperatuur (°C) 1430-1470

Aanbevolen 1450

Procesketen

Materiaal

Enkele eenheid

Bricken, Anzahl der

kader/autonome kroon
vervolgens gesinterd en
opgebouwd

kronen Brickenglieder
Voorkant | Achterkant Voorkant | Achterkant
Poreuze blank/blok
wordt bewerkt op groter | 5Y-TZP X X 1 1

"X aangeduid; cijffers geven maximumaantal dummytanden aan

Het aantal restauraties met dummytanden mag niet meer dan 3 eenheden zijn.
Alle Zirlux-blanks zijn uitsluitend voor gebruik door of in opdracht van een tandarts. Ze zijn
niet bestemd voor gebruik door het algemeen publiek of zonder voorschrift,

Contra-indicaties

Contro-indicaties zijn alle toepassingen die niet in tabel 1 hierboven zijn aangegeven.

Chemische Samenstelling
Voorkant Mulfilaag
21O +HfO, 86.3%~94.2%
Y, 0, 5.8~9.7%
Er,O, <2%
Fe,O, <0.5%
ALO, <0.5%
Anders <0.5%




INSTRUCOES DE USO S

1. Corrigir o espaco em branco de acordo com as instrucoes do sistema CAM, definir o
factor de ampliacdo. Certifique-se de configurar o disco Mulfilayer na direcdo certa no
dispositivo. Observe a marcacao no disco.

. Comece a moinhar.

. Apds a moagem, extraia o espaco em branco com a coroa da estrutura / anatomia.

. Remova a restauracdo do espaco em branco / bloco com fissure bur.

. Remova qualquer poeira da restaura¢cdo com a pistola de ar antes da sinterizacdo

. Mancha de acordo com a sombra alvo da restauracdo. (Nota: o espaco em branco
Multilayer pode perder esta etapa)

. Secar completamente a coroa antes da sinterizacdo

. Posicione a restauracdo na bandeja de sinterizacdo dentro do forno

. Programe seu forno de acordo com a sua IFU de acordo com o programa de sinteri-
zacdo mostrado abaixo.

10. Execute o ciclo de sinterizacdo

11. Aguarde até que o resfriamento seja concluido antes de remover a restauracdo sin-

terizada

12. Inspecione a restauracdo em relacdo a falhas, espessura da parede, encosto e mar-

gem. Se necessario, faca pequenos ajustes com uma fresa de diamante refrigerada
a dgua ou use uma ferramenta de polimento especial para Zirconia, preste atencdo
o polir para evitar a subfissuracdo e a ruptura da borda.

13. Enxaguar a restauracdo com agua e seca-la completamente. A Framework j& estd

pronta para o revestimento. A coroa de conforno total estd pronta para vidros.

OOk~ DN
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Medidas de seguranca:
* Projete a estrutura para maximizar as secoes transversais.
* Leia cuidadosamente o SDS.

Temperatura de sinterizacdo:
Cronograma de sinterizacdo para Multilayer Anterior (7 Passos)

Cronograma de sinterizacdo para Multilayer Anterior (4 Passos)

Proce- Temperatura de|Temperatura de | Tempo de Velocidade de
diemento inicio (°C) acabamento (°C)|  espera (min)  |aguecimento
(°C /min)
Fase 1 Temperatura 1150 225, 0 5
do quarto
Fase 2 1150 1450 150; 0 2
Fase 3 1450 1450 120 0
Fase 4 1450 100 Refrigeracdo por forno

O tfempo de execucdo do programa 495min

Proce- Temperatura de Temperatura de Tempo de Velocidade de
dimento inicio  (°C) acabamento (°C) espera (min) aquecimento (°c/min)

Fase 1 Temperatura 1150 140.63; 0 8

da quarto

Fase 2 1150 1150 30 0

Fase 3 1150 1300 75,0 2

Fase 4 1300 1450 37.5; 0 4

Fase 5 1450 1450 120 0

Fase 6 1450 800 81.25; 0 -8

Fase 7 800 100 Refrigeracdo por forno

O tempo de execucdo do programa 484.38min

Indicacdes:

Anterior Multilayer

Coroa

Ponte de 2 unidades

Ponte de 3 unidades

Coroa telescopica

Folheado

<Lk =

As limitacdes estdo listadas na tabela 1.
Tabela 1: IndicacGes de uso e nimero maximo de pontics.

folheado

Estrutura / coroa
autondmica,
Depois sinterizado e

Cadeia de processo Material | Coroas de unidade Pontes, nimero de
dnica ponticos
Anterior | Posterior Anterior Posterior
Poroso em branco / bloco
E usinado para ampliar ~ |5Y-TZP | X X 1 1

X" indicado; Digitos mostram o nimero maximo de pdonticos
Todos 0s espacos em branco de Zirlux so exclusivamente para uso ou pela ordem de um
profissional dentdrio. Eles ndo sdo utilizados pelo publico em geral ou no balcdo.

Contra-indicagoes:
As contra-indicagoes sGo todas as aplicagcoes nao indicadas na tabela 1 acima.

Composicdo quimica
Anterior Multilayer

210, +HfO, 86.3%~94.2%
Y, 0, 5.8~9.7%
Er,0, <2%
Fe,O, <0.5%
ALO, <0.5%
Altri <0.5%




Propriedades fisicas e quimicas

Anterior multilayer

Densidade apds sinterizacdo (g / cm3)

=6.0

CTE apds sinterizacdo (25-500°C)

(10.5+1.0)x10°K"!

Resisténcia d flexdo de 3 pontos apds > 600(Av.)
a sinterizacdo (MPQ)

Conteudo de fase monoclinica superficial apds <5%

o0 envelhecimento acelerado

Transmissdo de luz visivel (1.0+£0.02mm) -
Solubilidade quimica apds sinterizacdo (ug/cm?2) < 100
Radioactividade apds sinterizacdo (Ba/Q) <0.1
Temperatura de sinterizacdo (°C) 1430-1470

Recomendado: 1450

NAVOD K POUZITI

1. Upevnéte blok do CAM-systému dle instrukci, nastavte koeficient smrsténi bloku. Ujistéte se, ze jste v jednotce

nastavili vicevrstvy blok ve spravném sméru. Prosim, udélejte si znacku na disku.

2. Zacnéte frézovat.

3. Po vyfrézovani, vyjméte blok s konstrukci, nebo pIné anatomickou korunkou.

4. Odstrarite nahradu z bloku pomoci frézy na fizury.

5. Odstrante veSkery prach z nahrady pomoci vzduchové pistole.

6. Zbarvéte nahradu dle poZzadovaného koneéného odstinu (poznamka: u vicevrstvych blok(i mize byt tento krok

vynechan).

7. Pfed sintrovanim peclivé nahradu vysuste.

8. Umistéte nahradu do misky sintrovaci pece.

9. Nastavte pec podle IFU v zavislosti na sintrovacim programu popsaném nize.

10. Spustte sintrovaci cyklus.

11. Pfed vyjmutim hotové nahrady pockejte, az bude dokonceno ochlazovani.

12. Zkontrolujte nahradu, predevsim vady jako, tloustka stén, dosed a presnost okraj. Pokud je zapotfebi, udélejte malé
upravy pomoci vodou chlazeného diamantového frézovaciho nastroje nebo pouZijte specialni nastroj pro lesténi
zirkondl. Vénujte velkou pozornost tomu, aby nevzniklo probrouseni nebo ulomeni okraje.

13. Oplachnéte nahradu vodou a zcela ji vysuste. Model je nyni pfipraveny k fasetovani. Cely povrch korunky je pfipra-
ven ke glazovani.

Bezpecnostni pokyny
o \/ytvorte model pro maximalizaci prirezd.
e Peclivé si prectéte SDS.

Teplota sintrovani:
Plan sintrovani pro predni vicevrstvy (7 kroku)

Postup Pocatecni teplota Konecna teplota Doba trvani Rychlost ohfevu

(°C) (°C) (min.) (°C/min)
Krok 1 Raumtemperatur 1150 140.63; 0 8
Krok 2 1150 1150 30 0
Krok 3 1150 1300 75;0 2
Krok 4 1300 1450 37.5,0 4
Krok 5 1450 1450 120 0
Krok 6 1450 800 81.25;0 -8
Krok 7 800 100 Ochlazovani pece

Délka programu 484,38 min




Plan sintrovani pro Anterior Multilayer (4 kroky)

Fyzické a chemickeé vlastnosti

Predni vicevrstva

Hustota po sintrovani (g/cm3)

>6.0

CTE po sintrovani (25 — 500 °C)

(10.5+1.0)x10°°K™

2- jednotkovy miistek

3- jednotkovy miistek

Teleskopicka korunka

Postup PoCatecni teplota  |Kone¢na teplota Doba trvani Rychlost ohrevu
(°C) (°C) (Min) (°C/min)
Krok 1 Raumtemperatur 1150 225;0 5
Krok 2 1150 1450 150; 0 2
Krok 3 1450 1450 120 0
Krok 4 1450 100 Ochlazovani pece
Délka programu 495 min
Indikace:
Pfedni vicevrstvy
Korunka

3-bodova pevnost v ohybu po sintrovani (MPa) > 600(Av.)

Obsah povrchové monoklinické faze po < 5%

urychleném starnuti

Vizualni propustnost svétla (1,0 + 0,02 mm) -

Chemicka rozpustnost po sintrovani (ug/cm2) <100

Radioaktivita po sintrovani (Bq/g) <0.1

Teplota sintrovani (°C) 1430-1470
Doporuceno 1450

Dyha

<[

Omezeni jsou uvedena v tabulce Cislo 1
Tabulka 1: indikace pouziti a maximalni pocet meziclent

rozsireni kostry/téla

pak sintrovan a dyhovan

korunky,

Procesni fetéz Material | Jednotkové korunky Mustky, poGet pontici
Predni Zadni Predni Zadni

Porézni polotovar/blok

je obrabén pro 5Y-TZP X X 1 1

,X“ uvedeno; ¢islice reflektuji maximaini pocéet meziclend.

Podet €lend s meziclenem by nemél byt vétsi nez 3 jednotky. Veskeré zirluxové bloky jsou vyhradné na objednavku od

dentalnich specialistll. Nejsou uréeny pro pouZiti Sirokou verejnosti.

Kontraindikace

Kontraindikace jsou vSechny aplikace, které nejsou uvedeny v tabulce Cislo 1 vySe.

Chemické slozeni
PFedni vicevrstvy
Zr0,+HfO, 86.3%~94.2%
Y,0, 5.8~9.7%
Er,0, <2%
Fe,0, <0.5%
ALQ, <0.5%
Ostatni <0.5%




INSTRUKCJA UZYCIA

1. Zamontuj dysk wedtug instrukcji do twojego urzadzenia, ustaw odpowiedni wspotczynnik powigkszenia. Upewnij sie
ze ustawites disc Multilayer w odpowiedniej pozycii, sprawdz zaznaczenie na dysku .

2. Zacznij frezowac.

3. Po wyfrezowaniu, uwolnij podbudowe/korong anatomiczna.

4. Usun podbudowe z bloku przy pomocy frezow szczelinowych.

5. Przed synteryzacjg usun wszelki pyt z podbudowy sprzezonym powietrzem.

6. Podbarwiaj dysk zgodnie z docelowym odcieniem. (Uwaga: dysk Multilayer nie wymaga tego kroku)

7. Przed synteryzacjg doktadnie osusz podbudowe.

8. Umies¢ podbudowe na ptytce wewnatrz pieca do synteryzaciji.

9. Zaprogramuj swoj piec wedtug IFU/ programu synteryzaciji pokazanego ponizej.

10. Rozpocznij cykl synteryzacji

11. Poczekaj az podbudowa kompletnie ostygnie zanim usuniesz z pieca do synteryzaciji.

12. Sprawdz, czy nie ma uszkodzen, grubo$¢ Scian, dopasowanie i zasieg szyjki. Jesli to konieczne, dokonaj niewiel-
kich zmian za pomocg chtodzonego wodg frezu diamentowego lub uzyj specjalnego narzedzie do polerowania
cyrkonu, nalezy zwraca¢ uwage podczas polerowania, aby unikng¢ peknie¢ powierzchni.

13. Optucz podbudowe wodg i doktadnie osusz. Podbudowa jest teraz gotowa do licowania. Petnokonturowa korona
jest gotowa do glazurowania.

Srodki bezpieczenstwa:
e Zaprojektuj podbudowy, aby zmaksymalizowac przekroje.
e Doktadnie przeczytaj karte charakterystyki.

Temperatury synteryzacij:
Harmonogram synteryzacji blokdw Anterior Multilayer (7 krokow)

Harmonogram synteryzacji blokdw Anterior Multilayer (4 kroki)

Postepowanie Temperatura startowa Temperatura ostateczna,  Przetrzymanie|  Przyrost
(°C) (°C) (Min) (°C/min)

Krok 1 Temperatura pokojowa 1150 225;0 5

Krok 2 1150 1450 150; 0 2

Krok 3 1450 1450 120 0

Krok 4 1450 100 Studzenie pieca

Czas pracy programu 495 min

Postepowanie Temperatura startowa | Temperatura ostateczna Przetrzymanie Przyrost
(°C) (°C) (min.) (°C/min)
Krok 1 Temperatura pokojowa | 1150 140.63; 0 8
Krok 2 1150 1150 30 0
Krok 3 1150 1300 75;0 2
Krok 4 1300 1450 37.5;0 4
Krok 5 1450 1450 120 0
Krok 6 1450 800 81.25;0 -8
Krok 7 800 100 Studzenie pieca

Czas pracy programu 484,38 min

Wskazania:

Pfedni vicevrstvy

Korony

Dwu punktowy most
Trzy punktowy most
Korony teleskopowe
Licowka

<[

Ograniczenia sg wymienione w tabeli 1.
Tabela 1: Wskazania dotyczace uzycia i maksymalnej liczby przeset

Proces Materiat Pojedyncze korony Mosty, ilos¢ przeset
Przednie Boczne Przednie Boczne

Blok jest frezowany w

powigkszeniu by uzyska¢ 5Y-TZP X X 1 1

podbudowe lub anatomiczng
korone, nastepnie synteryzowany
i licowany.

X" - wskazane; Cyfry oznaczajg maksymaing liczbe przeset

Liczba uzupetnien z przestem nie powinna by¢ wigksza niz 3 elementy.

Wszystkie dyski Zirlux sg przeznaczone wytgcznie do uzytku przez lub na zamowienie lekarza dentysty. Dyski jako
produkt, nie sg do uzycia poza gabinetem dentystycznym lub laboratorium protetycznym.

Przeciwwskazania
Przeciwwskazaniami sg wszystkie zastosowania, ktorych nie podano w tabeli 1, powyzej.
Sktad chemiczny

Anterior Multilayer

2r0,+HfO), 86.3%~94.2%
Y0, 5.8~9.7%

Er 0, <2%

Fe,0, <0.5%

ALQ, <0.5%

Inne <0.5%




Wiasciwosci fizyczne i chemiczne

Anterior Multilayer

GestoS¢ po synteryzacji (g/cm3)

>6.0

CTE po synteryzacji (25 — 500 °C)

(10.521.0)x 105K

3-punktowa sita zginania po synteryzacji (MPa) > 600(Av.)
Powierzchniowa zawarto$¢ monoclinicznej po przyspieszeniu <5%
starzenia

Widoczna przepuszczalnos¢ $wiatta (1,0 + 0,02 mm) -
Rozpuszczalnos¢ chemiczna po synteryzaciji (ug/cm2) <100
RadioaktywnosS¢ po synteryzacii (Bq/g) <0.1
Temperatura synteryzacji (°C) 1430-1470

Zalecana 1450




